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WYTWARZANIE ENERGII W ZGODZIE Z NATURA

Drzewa podczas wzrostu wytapuja CO2, ktére znajduje sie w powietrzu i gromadzg je w drewnie i w
lisciach. Nastepnie podczas procesu spalania i butwienia CO2 zostaje uwolnione. Ale tylko tyle ile
zostato pochtoniete podczas procesu jego wzrostu z atmosfery. Takze, ten kto pali drewnem,
wytwarza energie w zgodzie z naturg, méwi sie wéwczas o tzw neutralnym CO2.

Tylko w Niemczech w domach prywatnych dzieki spalaniu drewna zostaje zaabsorbowanych z
atmosfery ok 20 min ton CO2.



Prezes HDG Bavaria Martin Ecker

Produkty
y4
Niemiec

Ogrzewanie przyjazne
dla klimatu. Drewnem!

HDG - PRZEDSIEBIORSTWO RODZINNE

JESLI POSTEPUJESZ DLUGOTERMINOWO
NA PEWNO MYSLISZ INNOWACYJNIE

Juz od 40 lat firma HDG zajmuje sie wytwarzaniem ciepta z
drewna i z paliw odnawialnych ale nie kopalnych. Caty czas
rozwijamy nie tylko nasze produkty ale réwniez punkty obstugi
klienta bedac caty czas zorientowanym na potrzeby rynku i
klientow.

Jestesmy bawarskim przedsiebiorstwem rodzinnym i ekspertem
w spalaniu biomasy z Niemiec. Firma HDG jest dumna ze
swojego regionu i wytwarzanych produktéw. Zaufato nam juz
ponad 100.000 zadowolonych klientéw.

Nasza jakos¢ potwierdzaja uzytkownicy, ktorzy zaufali
produktom z Dolnej Bawarii. Podstawa naszej dziatalnosci jest
wytwarzanie trwatych i bogatych w wyposazenie produktéw,
wyczerpujace i fachowe doradztwo, indywidualne wsparcie przy
doborze systemu, sSwiadome i odpowiedzialne podejscie do
problemu oraz trafne oszacowanie wszystkich potrzeb.

Martin Ecker
Prezes HDG Bavaria



TO JEST HDG

OD RODZINNEGO ZAKLADU DO

NOWOCZESNEGO PRZEDSIEBIORSTWA

RODZINNEGO

Jako nowoczesna firma rodzinna stawiamy
na wartosci i ideaty dawnych firm
rodzinnych.

Zadowolenie klienta i dtugoletnia
wspbtpraca sa dla nas znakiem
przyzwoitosci i szczerosci oraz
odpowiedzialnosci za wspo6tpracownikdw
a takze za ojczyzne jak i solidny produkt. EVA ACKERMANN
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DZISIAJ DZIALAMY DLA
PRZYSZLOSCI

Nasze kotty spetniajg najbardziej ostre normy emisji
spalin oraz odznaczajg sie szczegdlnie wysoka
sprawnoscia. Wiele z naszych produktéw zostato
odznaczonych nagrodami za innowacje przez kwf i
Panstwo Niemieckie.

Z tego powodu produkty HDG sg dofinansowywane
przez Panstwo Niemieckie np. przez KfW albo w ramach
zasad doptat w Austrii.

Tak jak dbamy o dtuga zywotnos¢ urzadzen tak samo

lezy nam na sercu ochrona $srodowiska i klimatu.
Dlatego od dtuzszego juz czasu angazujemy sie w
przerézne akcje majace na celu ochrone ziemi.

GOGREEN wysytki przez DHL

ENERGIE w 100 % pochodzaca z wiasnej, nie
obciazajacej srodowisko elektrowni wodnej

GREEN IT uzytkowanie technologii chronigcych zasoby
naturalne

PAKIET SRODOWISKOWY BAYERN PRZEJECIE
WLASNEJ ODPOWIEDZIALNOSCI ZA SRODOWISKO

Wspieramy EKONOMIE DLA DOBRA OGOLNEGO




ZAANGAZOWANIE W
KNOW-HOW

Klienci oczekuja od naszych produktow
,made in Germany” szczegdlnej jakosci.

Zapewnienie jakosci na kazdym szczeblu
produkgcji, ktéry musi przejs¢ kazdy kociot,
realizowane jest przez wykorzystanie
najnowoczesniejszych maszyn i
doswiadczenia naszych pracownikéw oraz
wysokiej jakosci materiatdw koniecznych do
wytworzenia koncowego produktu. Nasz
zespot wktada w kazdy wytwarzany produkt
swoje indywidualne zaangazowanie.




Najnizsza emisja- uzyskana dzieki odkryciu
nowej geometrii komory spalania

KOMPETENTNY &
INNOWACYJNY

Trwatos¢ produktu, komfort, funkcjonalnos¢,

innowacja i ciagty rozwéj produktéw to znaki
wyrdzniajace wszystkie produkty HDG. To jest
nasza swoista obietnica jakosci.

Od samego poczatku naszej dziatalnosci dazymy
do poprawy jakosci naszych systeméw
grzewczych. Dlatego o$mielamy sie patrze¢
szerzej - np. przy testowaniu paliw
alternatywnych i réwnolegtym rozwoju
innowacyjnej techniki ich spalania.

Jako uczestnik licznych inwestycji gminnych
wykorzystujacych odnawialne zrédta energii
zbieramy doswiadczenie niezbedne do
przekazania wiedzy: jak przejs¢ od Zrédta
wykorzystujacego paliwa kopalne do
wytwarzania ciepta z biomasy.



HDG M175/200/240

Nowe instalacje do spalania zrebka HDG M175-240 dajg do dyspozycji uzytkownikowi
innowacyjna, topowa technologie réwniez w zakresie matych mocy. Wysoka
sprawnos¢ gwarantowana jest rowniez przy zmianach jakosci paliwa. Stad pomimo
kompaktowej budowy HDG M175-240 nie oszczedzamy na wyposazeniu a skupiamy
sie na uzyskaniu najwyzszego komfortu i pewnosci eksploatacji.

PALIWO
OPCJA FILTRA Al
. . pellet
bezposrednio -
: widry
zintegrowanego
AUTOMATYCZNE
CZYSZCZENIE
powierzchni
grzewczych
LATWE

ODPOPIELANIE
dzieki zintegrowanemu
systemowi odpopielania

CICHE SPALANIE
niski poziom hatasu
podczas regularnej

rac
e INTELIGENTNA MOCE
TECHNIKA REGULACJI 175 kW
dzieki requlacji SPS 200 kW
240 kW

WYSOKA TECHNIKA SPALANIA
na 2-strefowym ruszcie
schodkowym, odpopielaniu i

tréjstopniowym procesie spalania WARIANTOWE SYSTEMY
PODAWANIA PALIWA
z dozownikiem celkowym



HDG M175/200/240 @

MALA MOCW ZASTOSOWANIU

v Gospodarstwa rolne

v Hotele i gastronomia

v Budynki komunalne

v/ Zaktady przetwarzajace drewno

v Cieptownie miejskie




€ HDGM175/200/240
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HDG M175/200/240 €

@250

1822
1876

1518

1221

589

2395

2964

3692

Moc znamionowa 240 (220%)

Temp. spalin (Tw) przy mocy znamionowej 195

Pojemnos¢ wodna

Wymagany ciag kominowy (Pw)

Waga
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HDG M300/350/400

Kotty HDG M300-400 sg idealnym rozwigzaniem, w zakresie duzego zapotrzebowania
mocy i jezeli chodzi o wysoka efektywnos¢ i pewnos¢ ruchowa. Jednostki te tgczg w
sobie wyprobowang technologie z innowacyjnymi pomystami przez co uzyskuja
niesamowicie wysokie sprawnosci. Dzieki temu kotty HDG M300-400 mozemy

potocznie nazwac ,Kostka mocy”.

PALIWA
MOC ér(ﬁbki
310/328 kW We_,et
350 kW ; 'cf;.y
400 kW gt

WYSOKIEJ JAKOSCI
TECHNIKA SPALANIA

z 2fstrefovvym rusztem,
odpopielaniem spod rusztu
i 3-stopniowym spalaniem

INTELIGENTNA
TECHNIKA REGULACIJI
ze sterowaniem SPS

PRECYZYJNA MODULACJA
wydajnosci kotta 30-100%

AUTOMATYCZNE
CZYSZCZENIE
cafej powierzchni
wymiennika

CICHE SPALANIE

ROZNE SYSTEMY PODAWANIA
PALIWA

z dozownikiem celkowym i
zintegrowanym zasobnikiem

PROSTE dozujacym
ODPOPIELANIE

dzieki zintegrowanemu
systemowi



HDG M175/200/240

~KOSTKA MOCY“W ZASTOSOWANIU

v Gospodarstwa rolne

+ Budynki hotelowe i gastronomia

+ Budynki komunalne

« Tartaki i zaktady przetworstwa drewna

v Cieptownie miejskie

4




€ HDG M300/350/400
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HDG M300/350/400 €

2246

1916

1859
1760
2055

1100
926

- 706
646
/

__________

550

_________

Waga komory spalania kg 2.640 2.700 2.730
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TECHNIKA SPALANIA

Technologia HDG M175-400 faczy w sobie zmysing geometrie komory spalania z dopasowana
regulacjg powietrza do spalania i wyprébowanym rusztem schodkowym. Wspélnie dopasowane
elementy z perfekcyjna regulacja SPS tworza w efekcie koicowym trwate, sprawne i

ekonomiczne zrédto ciepta.

Powietrze pierwotne
B Powietrze wtorne

Powietrze trzeciorzedowe

Jedyna w swoim rodzaju 3-strefowa regulacja czujnikiem temperatury w komorze spalania, Sonda
Lambda i regulacjg podcisnienia daje nowe mozliwosci. Regulacja powietrza do spalania ma duzy

wptyw na sprawnosc i emisje spalin.

Czujnik temperatury w
komorze spalania

Czujnik ten dostarcza informacje

o ilosci potrzebnego paliwa, jego
zaptonu i przede wszystkim ilosci
powietrza pierwotnego. Powietrze to
jest konieczne do podsuszenia i zga-
zowania paliwa i jest podstawowym
powietrzem do podtrzymania proce-
su spalania.

Sonda Lambda

Sonda Lambda mierzy tlen resztkowy
po spaleniu i ustala ilos¢ powietrza
pierwotnego i trzeciorzedowego.
Obydwa mieszane s3 ze spalinami i
dostarczaja w odpowiednim mo-
mencie tyle tlenu aby uzyskac czyste
spalanie i wysoka sprawnosc.

Wentylator spalin z pomiarem
podcisnienia

Obroty wentylatora wyciggowego
spalin sterowane sg za pomoca pomi-
aru podcisnienia spalin i maja wptyw
na state podcisnienie w komorze
spalania. Wahania jakosci paliwa oraz
niekorzystny ciag kominowy jest w
ten sposob réwnowazony.



4] Perfekcyjne dozowanie paliwa

Podajnik stokera z zasobnikiem dozujacym sterowany
jest przez czujnik kontaktowy. Gwarantuje to stata
wydajnosc¢ oraz zapewnia niska emisje przy
zmieniajacej sie wydajnosci urzadzenia.

B Zaptlon ze zintegrowanym czujnikiem
przepetnienia

Ruchoma rura zaptonowa z czujnikiem kontaktowym
zapala nawet mokre paliwo w sposéb szybki i bezproble-
mowy. Dodatkowo spetnia ona role zabezpieczenia przed
przepetnieniem gwarantujac idealng ilo$¢ materiatu na
ruszcie.

6| Wymiennik przeciwpradowy

Przeptyw spalin w sposdb przeciwpradowy optymalizuje
predkos¢ przeptywu spalin oraz gwarantuje najwyzsza
sprawnosc. Caty wymiennik czyszczony jest automatycz-
nie tak aby czynnosci serwisowe zredukowane byty do
minimum.

B} Elastyczne spalanie dzigki rusztowi schodkowemu

Budowa rusztu schodkowego oparta jest na sprawdzone;j
technologii i jakosci wynikajgcej z dtugiej produkgji. Staty

ruch zmniejsza mozliwos¢ narastania szlaki i umozliwia spala-

nie nawet zanieczyszczonych paliw.

Nowo odkryte odpopielanie spod rusztu transportuje popiét

na zewnatrz i ogranicza w znacznym stopnio czynnosci

serwisowe. Umozliwia to,ciagta prace” i jest idealny jako pod-
stawowe Zrédfo ciepta. Dodatkowo zbudowany jest z dwdch

stref umozliwiajgc prace modulowana.

Najnizsza emisja pytu — uzyskana dzieki zastosowaniu
specjalnej geometrii komory spalania

Najwyzsza sprawnos¢ i najnizsza emisja
Geometria tej zywotnej komory spalania z wysokotem-
peraturowego SiC zostata wymyslona razem z Instytutem
Fraunhofer. Jadrem komory jest zintegrowany separator sity
odsrodkowej z potgczong strefg uspokojenia i rozluznienia
spalin. Dzieki nawrotowi spalin o 180° nastepuje wytracenie
popiotu i pozostawienie go w popielniku. Dzieki temu nie ma
koniecznosci stosowania dodatkowych cyklonéw. Regulator
steruje cyklem spalania od samego startu. Gwarantuje to
ekstremalnie czyste spalanie z najnizsza emisja i najwyzsza
SPrawnoscia.

17
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SYSTEM PODAWANIA HDG VARIO Z
FUNKCJA CUT-CONNECTION

Dopasowany uktad podawania paliwa jest waznym elementem catego systemu grzewczego zapewni-
ajacym pewna i bezawaryjna prace. Zadaniem jego jest stosowne dozowanie paliwa, zagwarantowa-
nie zabezpieczenia przed cofnieciem sie ptomienia oraz zmniejszanie wiekszych elementéw paliwa w
funkgji Cut-Connection. System podawania HDG wykonany jest w dwdch wersjach $rednicy podaj-
nika 160 mm lub 200 mm. Réznica tkwi w szczegdtach, dlatego zatrudniamy najlepszych specjalistow

z réznych dziedzin.

Idealne rozwigzanie dla systemoéw spalajacych
zrebki do 240 kW i pellet do 400 kW

- Wspdlny naped dla dozownika
- celkowego i podajnika
- Trociny do HDG M240
Modutowo zabudowane

koryto podajnika slimakowego
o wymiarze 160 mm

Wspdlny naped dla
dozownika celkowego i
podajnika

Odpowiedni dla zrebek do 400 kW

Przelotowe koryto
podajnika o przekroju 200 mm

- Zrebki do HDG M400 (maks. P45S
dawniej G50)

- Zrebki i odpady, wtoknisty materiat
z obrobki do HDG M400 (max. P63
PO przesianiu)

- Trociny HDG M400

Otwor przelotowy Cut-Connection w systemie
podawania HDG Vario 200 jest 0 120 % wiekszy
niz w systemie HDG Vario 160. Z tego powodu
mamy mozliwos¢ spalania duzych i grubych
zrebkow.

Cut-Connection z 16x16 cm
wiekszym otworem
przelotowym

Dozownik celkowy o
Srednicy 250 mm

Podajnik stokera o
srednicy 140 mm

Cut-Connection z
26x22 cm wiekszym
otworze przelotowym

Dozownik celkowy o
Srednicy 280 mm

Osobny naped dozownika
celkowego

Podajnik stokera o
srednicy 180 mm



HDG Cut-Connection

Funkcja Cut-Connection polega na
powiekszeniu otworu przelotowego w
miejscu przejscia paliwa pomiedzy po-
dajnikiem a dozownikiem celkowym.
Dodatkowo zbyt dtugi materiat zostaje
$cinany przez wymienne piéra dozow-
nika. Dzieki temu uzyskujemy wieksza
gwarancje ruchowa systemu.

Zoptymalizowany wymiar koryta
Wynikiem wspotpracy z TU Minchen
jest uzyskanie kanatu o wiekszej prze-
pustowosci i poprawienie transportu
paliwa. Specjalne interwatowe dozo-
wanie paliwa redukuje fazy rozrucho-
we chronigc przy tym przed zuzyciem
poszczegolne elementy podajnika.

4 - komorowy - dozownik celkowy
Optymalna geometria dozownika um-
ozliwia staty, bezproblemowy przeptyw
materiatu oraz idealne zabezpiecze-
nie przed cofnieciem sie ptomienia.
Jego konstrukcja uniemozliwia tarcie
poszczegolnych elementéw przez co
uzyskujemy wieksza zywotnosc.

Stozkowy podajnik

Dzieki stozkowej budowie - progresywnie
zwiekszajacym sie wymiarom podajni-

ka unikamy ocierania sie elementow.
Szczegdlnie widoczny jest dobry dostep
podczas wykonywania czynnosci ser-
wisowych. Koryto podajnika jest fatwo
dostepne po odkreceniu dekla a system
HDG Vario160 zamontowany jest poza
magazynem.

Podajnik stokera ze zbiornikiem
dozujacym

Podajnik stokera ze zbiornikiem dozuje
paliwo przez kotnierz taczacy gwaran-
tujac réwnomierny przeptyw materiatu.
Uzyskujemy przez to statg wydajnosc,
nawet przy réznym stanie napetnienia
magazynu. Dzieki pojemnosci tzw
,miedzybufora” magazyn moze zostac¢
catkowicie oprézniony bez straty wy-
dajnosci.

== Maks. wydajnos¢ HDG
= Standardowa wydajnos¢

Moc wzgl. zapotrzebowanie
energii podajnika paliwa

Silny i oszczedzajacy energie
Dzieki optymalizacji zuzycie ener-
gii napedu jest identyczne jak dla
napeddéw o stabszej mocy a jednoc-
zesnie zyskujemy rezerwe wiekszej
wydajnosci.

Oryginalna wielkos¢ Cut-Connection HDG Vario 160

Oryginalna wielko$¢ Cut-Connection HDG Vario 200

19



20

INDYWIDUALNE ROZWIAZANIA

Profil potrzeb i problemoéw przy projektowaniu instalacji duzych
mocy jest czesto bardzo rézny. Dlatego na samym poczatku
nalezy odpowiedzie¢ na wiele pytan. Jaki magazyn jest
odpowiedni dla poszczegdlnych paliw? W jaki sposéb ma by¢
zabudowany? Jak optymalnie potaczy¢ go z systemem solarnym,
PV albo kogeneracyjnym? W jaki sposéb bedziemy wszystkim w
komfortowy sposdb sterowac? Na wszystkie te pytania mamy
odpowiedzi i przyktadowe rozwiazania.

Poniewaz kazdy z przypadkoéw jest inny, nasi pracownicy ze
swoim doswiadczeniem i dobrymi pomystami sa do panstwa
dyspozycji. Mamy mozliwo$¢ na miejscu u panstwa ocenic¢ wszel-
kie okolicznosci i potrzeby. Zebrawszy wszelkie niezbedne
informacje wykonamy projekt i dobierzemy kompletng instalacje
oraz system sterowania.

MAGAZYN PALIWA
KOTLOWNIA & BUDYNEK
ODPOPIELANIE
WYTWARZANIE PRADU

REGULACJA

SIEC CIEPLNA



WYTWARZANIE PRADU | CIEPLA

W firmie HDG pragniemy dostosowywac sie do panstwa indywidualnych potrzeb i znajdowa¢

dla nich rozwiazania. Aby uzyskiwa¢ z odpadéw drewna zaréwno ciepto jak i prad, podjelismy
wspotprace w zakresie autonomicznych systeméw kogeneracyjnych z firma Spanner Re?, ktéra jest
Swiatowym liderem w tej technologii.

doswiadczonych specjalistéw od spalania drewna,
ktorzy mieli okazje sprawdzic sie wspdlnie w
réznych projektach. Firma Spanner Re? jako pionier
w zakresie technologii zgazowania drewna zdobyta
duze doswiadczenie i Know-how, jak zaden inny
producent na rynku.

Na zyczenie klientéw powstata kooperacja dwoch

Regulacja zuzycia

Instalacja kogeneracyjna produkuje prad
elektryczny i zapewnia dostawe ciepta na wtasne
potrzeby. Kociot HDG dostarcza takg ilos¢ energii
cieplnej jaka jest potrzebna. Cate zarzadzanie
rozdziatem energii sterowane jest centralnie i
wygodnie przez system HDG Control.

Prad elektryczny

Wiecej informacji na www.stromausholz.de

~HDG M, PONIE

... Hotel jest obiektem, ktory stale potrz
buje zaréwno ciepto jak i prad. Zastoso

walismy instalacje kogeneracyjng wWraz
kottem HDG M jako zabezpieczenie moe
okresie szczytowego zapotrzebowania

Herbert Stemp
Wiejski hotel w miejscowosci
wypoczynkowej Blichlberg
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SKEADOWANIE PALIWA

OD MAGAZYNU DO KOTLA

W jaki sposob przedostaje sie paliwo do kotta? W tej materii firma HDG proponuje przerézne rozwigzania
- poczawszy od tradycyjnych nagarniaczy z podajnikiem przez podajniki tokciowe, réznego typu podajniki i
system ruchomej podtogi az po indywidualne rozwigzania. Wspélnie znajdziemy rozwiazanie na kazda potrzebe.

100 % niezawodny i wyjatkowo stabilny:

Firma HDG wyprodukowata juz ponad 10.000 systeméw podawania. Zdobyte w ten sposob
doswiadczenie daje nam podstawy do tworzenia niezawodnych systeméw. Coraz to nowsze
obudowy chronig systemy jeszcze lepie;j.

Podstawowa zasada
System podawania transportuje paliwo bezposrednio do kotta. W zaleznosci od wielkosci i formy
magazynu, uzytkowanego paliwa i mozliwosci montazowych stosujemy rézne rozwigzania.

-
S —

. 4 przyktad: magazyn obok kotta,
|==L . napetnianie bezposrednie lub za
- — pomoca dodatkowego podajnika

=
H— /
I i
[
przyktad: z wykorzystaniem

|.- pionowej rury i dodatkowego

- - podajnika mozemy korzystac
el S nawet z oddalonych magazynéw

ROZWIAZANIA SPECJALNE

Mamy mozliwo$¢ stworzenia nawet
najbardziej indywidualnego S
rozwigzania w zaleznosci od potrzeb N
naszych klientéw. e

przyktad.: specjalnie dla pellet bez
|== . mieszadfa, idealne dla naprzeciwko
T lezacego magazynu



MAGAZYN @

HDG VARIO - NAGARNIACZ PIOROWY

Z PODAJNIKIEM

zrebki, trociny, brykiet i pellet

Najpowszechniej stosowanymi wariantami systemow poda-
wania z kottami HDG M175-400 sa HDG Vario nagarniacze
pidrowe z podajnikiem. Wytrzymata i elastyczna konstrukcja
jest bardzo pewnym rozwiazaniem. Optymalny zakres zasto-
sowan to magazyny o srednicy od 2,0 do 5,5 m.

HDG PELLET - PODAJNIK SLIMAKOWY PSZ
pellet

Podajnik slimakowy bez nagarniacza to korzystna
alternatywa dla transportu pellet. Blacha ograniczajaca
podajnik od géry chroni go przed zbyt duzym ciezarem
usypanego pelletu. Maksymalna wysokos$¢ usypowa 3m.
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WSZYSTKO DO WYREGULOWANIA

Do regulacji catego systemu grzewczego stosujemy kombinacje sterownika SPS i nowego regulatora
HDG Control. Takie potgczenie zapewnia pewnos¢ ruchowg, komfort eksploatacji i wysoka
elastycznos¢ obstugi.

Sterownik SPS steruje regulacjg powietrza do spalania poprzez przeliczenie jego
zapotrzebowania. llos¢ powietrza jest przeliczana na podstawie wskazan czujnika
temperatury spalin w komorze spalania i Sondy Lambda. Optymalne dopasowanie
ilosci powietrza i ilosci paliwa umozliwia osiggniecie maks sprawnos$ci ponad 94 %.

,OM Holzheizwerke" to system zarzadzania jakoscig dla zaktaddw przerabiajgcych drewno,
gdzie stawiane s3 surowe normy dotyczace wytwarzania ciepta dla zachowania jakosci
produkgji. Kotty HDG w potaczeniu z regulacjg sterownikiem SPS spetniaja te normy.
Okreslenie stref temperatur w buforze pomaga po uwzglednieniu godzin pracy uzyskiwac
wymagang wydajnos¢ w zakresie 30-100 % zachowujgc w petni automatyczng prace.

OTWARTY NA ROZBUDOWE
Sterownik HDG SPS moze wspoétpracowac z wieloma protokotami z interfejsu, jak np. Mod Bus, dla
optymalizacji w pofaczeniu z systemem zarzadzajacym catym budynkiem tzw Smart-Home-System.

REGULACJA KASKADY

Gdy potrzebujemy wiekszg moc mozemy zbudowac
kaskade nawet do 5 kottéw HDG . Mozliwa jest
wspotpraca w jednym systemie, nawet z kottem
gazowym lub olejowym. Automatyka przy instalacji
wielokottowej gwarantuje uzyskanie maks. pewnosci
ruchowej i dostosowanej ilosci ciepta do chwilowego
zapotrzebowania. Dzieki kaskadzie wszystkie czynnosci
serwisowe mogga by¢ przeprowadzane bez koniecznosci
przerw w dostawie ciepta.



REGULACJA &
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REGULACJA SYSTEMU Z HDG CONTROL

REGULACJA ZUZYCIA REGULACJAZ REGELUCJA SIECI GRZECZE)J
Regulator HDG Control oferuje ODPOWIEDNIEGO MIEJSCA Regulatorem HDG Control mozemy
wszystko to co jest wymagane przy Regulator HDG Control umozliwia zarzadza¢ dwoma osobnymi sieciami i
reguladji i zarzadzaniu Zrodtem ciepta: ~ kombinacje azz 11 réznymi 12 réznymi wariantami sterowania.
zarzgdzanie buforem, zewnetrznym regulacjami. Istnieje mozliwos¢ pracy Przy bardzo indywidualnych

Zrédtem ciepta, obiegami grzewczymi,  na siec cieplng zarzadzana potrzebach sterowania stuzymy
pompg sieciowa, cwu i instalacjg zewnetrznym sterownikiem, ze panstwu naszym doswiadczeniem.
solarna. sterowaniem z jednego miejsca.

QPROSTE PORJEKTOWANIE SYSTEMU HYDRAULICZNEGO
Biurom projektowym dajemy do dyspozycji strone internetowa
HDG, gdzie szybko mozna znalez¢ przyktady schematow
hydraulicznych i elektrycznych

« tylko 3 kroki do odpowiedniego schematu
« do dyspozycji 3.000 schematéw
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SYSTEM ODPOPIELANIA

Firma HDG oferuje elastyczne systemy odpopielania nawet wg indywidulanych zadan klienta.
Wszystkie pozostatosci po spalaniu sg komfortowo usuwane nawet te pochodzace z trudnych,
szlakujacych paliw. System sprasowania popiotu w zewnetrznych popielnikach pozwala na znaczne
ograniczenie czynnosci serwisowych.

Popielnik
Popielnik
Przy kottach HDG M175-240 dzieki zintegrowanemu Przy kottach HDG M300-400 odpopielanie realizowane
centralnemu systemowi odpopielania wszystkie odpady jest w identyczny sposob. Popiét z komory spalania i z
(popidt, pyti popidt z filtrow) zbierane sg w jednym wymiennika zbierane s3 z osobnych popielnikach.
duzym popielniku.
DOBRE ROWIAZANIE NA KAZDA POTRZEBE
W zaleznosci od potrzeb mamy do dyspozycji rézne rodzaje poielnikéw. wspodlnie z
panstwem mozemy zaplanowac indywidualne rozwigzanie.
Popielnik 80 | Popielnik 140 | Popielnik 230l
Idealny dla kottowni pelletowych Duza pojemnos¢ dla rzadkiego Idealny do gospodarstw rolnych. Moze byc¢
i przy ciasnych pomieszczeniach. odpopielania. tatwy transport dzieki trasportowany tadowarkg czotowa
kotkom.
Wézek Wywrotka 400 | Podajnik wznoszacy Popielnik 120 | wzgl. 240 |
Dla utatwienia transportu Przy duzych objetosciach w Dzieki temu podajnikowi Idealny gdy popidt bedzie
popielnikéw 80 | zaktadach. Do transportu przez mozemy popielnik lub odbierany przez zewnetrzna
wozek widtowy. wywrotke napetniac¢ od gory firme.



ODPYLACZE

Rowniez jezeli chodzi o sposéb odpylania spalin system HDG spetnia najwyzszy standard. Podczas
uzytkowania powszechnych paliw dodatkowy odpylacz jest zbyteczny. Jedynie w szczegélnych
przypadkach np. trudnych paliwach, bogatych w popiét aby zachowa¢ ostre normy emisji mamy do
dyspozycji opcjonalnie system odpylania spalin.

Opylacz montowany jest bezposrednio na kotle tak, aby mozna go byto w tatwy sposéb zdemontowac.

ZASADY FUNKCJONOWANIA
Odpylacz wytapuje drobiny wykorzystujac zasade elektrostatyki.
Ponizsze zdjecia pokazujg schematycznie zasade dziatania filtra:

© © 9o © 0 g v
>tg : 4 e‘@;geete % g 39 :E E
g . Sie, © @ ®» o i
y © * © o © 1 &9 & 1 %
1. Drobiny pytu przeptywaja 2. Przez wysokie napiecie 3. Poruszajace sie elektrony 4. Drobimy osadzaja sie
przez system kominowy. elektrody wyzwalaja sie wytwarzaja sity elektrosta- na scianach w postaci
elektrony. tyczne na scianach komina. ptatow. Zanieczyszczenia
Powoduje to przemieszcza- te zostajg usuniete w
nie sie drobin pytu do $cian sposéb automatyczny.
komina. W systemach

ZINTEGROWANA TECHNIKA ODPY-
LANIA DLA HDG M175-240

W systemach HDG M175-240 filtr
montowany jest bezposrednio na kotle.
Wytrgcony pyt jest zbierany i
odprowadzany przez centralny system
odpopielania kotta.
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HDG Bavaria GmbH Odwiedz nas na:
Systemy grzewcze na drewno n u
SiemensstraRe 22

D-84323 Massing

Tel +49(0)8724/897-0
Fax +49(0)8724/897-888-100
info@hdg-bavaria.com

Perfekcyjne kotly na kazde zastosowanie od 10 do 800 kW

B Na drewno kawatkowe
H Na zrebek

B Na pellet

B Kotty kombinowane na drewno /olej albo drewno / pellet
B Cieptfo + Prad z drewna — koncepcje na zgazowanie

Zum Schutz unserer Umwelt verwenden wir Farben auf mineralolfreier Basis.
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