Wielkopowierzchniowe M S I
kolektory stoneczne e g a O

Stonce jest podstawowym i najwiekszym zrédtem energii dla naszej planety.

Najpopularniejszym a zarazem efektywnym urzgdzeniem do pozyskiwania energii
stonecznej jest kolektor stoneczny.

Kolektory wielkopowierzchniowe MegaSol firmy RenCraft dla srednich i duzych
instalacji solarnych przeznaczone sg przede wszystkim do przygotowania cieptej
wody uzytkowej oraz ogrzewania wody w basenach kapielowych, ale takze
do wspomagania uktadéw centralnego ogrzewania budynkow.
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MegaSol dzieki doskonatej konstrukcji i korzystnej cenie jednostkowej kierowany
jest do nastepujacych grup odbiorcow:

- budownictwo wielorodzinne

- budownictwo komercyjne

- przemyst oraz przedsiebiorstwa energetyki cieplnej

- budynki uzytecznosci publicznej

Kolektor MegaSol produkowany jest w nowoczesnym zaktadzie w Austrii i powstat na bazie

ponad 20-letniego doswiadczenia w budowie i eksploataciji. @
it

Produkt posiada certyfikat jakosciowy i sprawnosciowy Solar Keymark oraz spetnia wysokie [@) quaiityaustria

wymagania jakosciowe normy europejskiej EN 12975.
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Wielkopowierzchniowe kolektory stoneczne

MegaSol

Przekréj kolektora MegaSol

Listwa maskujqca szybe

Szkfo solarne
Grubos¢ 3,2 mm

Blacha absorbera
Powtoka wysokoselektywna

Kotnierz krééca /

Rama
Aluminium

4 przytgcza 1/Va"

Meandra

Sciana tylna
Aluminium

Rury zbiorcze
Srednica 28 mm

Izolacja cieplna
Grubos¢ 50 mm

Przeglad zalet i mocnych stron kolektora MegaSol:

Doskonate potaczenie wygladu zewnetrznego z jakoscig
wykonania i wytrzymatoscig statyczng produktu.

Wysoka sprawnos¢ optyczna przez specjalne pokrycie
absorbera powtoka wysokoselektywng nanoszong
proézniowo.

Optymalny stosunek ceny do jakosci dzieki produkcji
kolektora na w petni zrobotyzowanej linii produkcyjnej.

Trwatosé konstrukcji absorbera dzieki najnowszej
laserowej technice spawania aluminium z miedzia.

Kolektor wielkopowierzchniowy MegaSol znacznie obniza
koszty inwestycyjne przedsiewziecia w stosunku do
kolektora tradycyjnego, szczegdlnie przy zastosowaniach
w instalacjach o powierzchni tgcznej powyzej 50 m2.

Wysoka przepuszczalnos¢ pokrycia szklanego dzieki
zastosowaniu solarnego szkta hartowanego o niskiej
zawartosci zelaza.

Optymalne zachowanie sie kolektora MegaSol w stanie
stagnacji przez zastosowanie absorbera meandrycznego.

Mozliwo$¢ montazu az 11 modutéw (do 110 m?)
w szeregu dzieki odpowiedniej budowie wewnetrznej
minimalizujacej opory przeptywu przez kolektor.

Proste i solidne tgczenie kolektoréw dzieki zastosowaniu
zabezpieczenia przeciw przekreceniu przytacza.

Dane techniczne MegaSol 1000 MegaSol 500
Powierzchnia brutto 10,05 m? 5,04 m?
Powierzchnia netto 9,17 m? 4,59 m?
Powierzchnia apertury 9,43 m?2 4,70 m?

Dt. x szer. x wys. 4867x2064x114 mm 2441x2064x114 mm
Pojemnos¢ 9 dm? 4,5 dm?3
Masa wiasna 170 kg 90 kg

Kroétki czas przygotowania konstrukcji do montazu
poprzez zastosowanie zaledwie trzech tréjkatéow
wsporczych przy kolektorze o powierzchni 10 m?2.

Pewny, wielokrotnie przetestowany sposéb pakowania
kolektoréw, ograniczajacy do minimum wystgpienie
szkodd transportowych.

tatwe serwisowanie dzieki mozliwosci wymiany
pojedynczych modutéw lub samego pokrycia szklanego.

Mozliwos$¢ ubiegania sie o dotacje z regionalnych,
krajowych i europejskich funduszy.

Kompletne i przejrzyste materiaty informacyjne dla
potrzeb projektowania, montazu i obstugi.

Kolektor MegaSol spetnia wymagania jakosciowe normy
europejskiej EN 12975 oraz posiada certyfikat Solar
Keymark.

Linia produkcyjna

Kolektor MegaSol 1000

Dane kontaktowe dystrybutora urzadzen:
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