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HDG PELLETMASTER 

P rodukt P aliw o  Zastosow an ie  

 

H D G  P elletm aster 
 

 

Pellety (granulat drzewny) 
 
 
 
 
 
 
M oce: 
HDG Pelletm aster 15    15kW  
 

 

Budownictwo, b udynki 
użyteczności p ub licznej. 

 

� A utomatyczne czyszczenie p owierzchni 
wymiany ciep ła 

 

� Sp rawdzona technika ruchomego rusztu 
schodkowego ogranicza p owstawanie szlaki 
oraz zap ewnia automatyczne usuwanie 
p op iołu do p ojemnika 

� A utomatyczny zap łon p rzy p omocy 
dmuchawy gorącego p owietrza 

� Z integrowana regulacja wytwarzania ciep ła za 
p omocą regulatora H D G  Pelletronic 

� U sytuowanie sondy Lamb da w p ozycji 
ochronnej 

� D op asowany sp ecjalny zawór komorowy oraz 
układ wyrównania ciśnień zab ezp iecza p rzed 
cofnięciem się p łomienia z komory sp alania do 
układu p odawania p aliwa 

� W entylator nadmuchowy o zmiennej 
p rędkości ob rotowej p ozwala na p łynną 
regulację mocy kotła w zakresie od 30 do 100 
% mocy znamionowej 

� W b udowana dmuchawa transp ortowa 
p elletów, umożliwia p neumatyczny transp ort 
p aliwa z magazynu do kotła 

 
 
 
 
 

 
 

K o n stru kcja zg o d n a z PN  EN  303 – 5 
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U m iejsco w ien ie ko tła [mm] 

 

 
W ysokość maksymalna 
G łęb okość maksymalna 
Szerokość 
W ysokość 
G łęb okość 
W ysokość króćca zasilania 
W ysokość króćca p owrotu 
W ysokość zaworu 
sp ustowego 
W ysokość czop ucha 
sp alinowego 
Rozstaw króćca zasilania 
Rozstaw króćca p owrotu 
Średnica czop ucha 
sp alinowego 
 
 

 
A  [mm] 
B [mm] 
C [mm] 
D  [mm] 
E [mm] 
F [mm] 
F [mm] 
G  [mm] 

 
A  [mm] 

 
H  [mm] 
I  [mm] 
M  [mm] 

 
 

 
1614 
  890 
  936 
1589 
   825 
1368 
1368 
    58 

   
1614 

     
    304 
    121 
    130 

 
 
 
 
 
 
 
U W AGA 
 Przewody p neumatycznego transp ortu p elletów z 
magazynu do kotła mogą mieć długość max. 10m. 
 
 
 
 
 
U W AGA  
Podane wymiary minimalne dotyczą p rzestrzeni 
p otrzeb nej do wykonywania wszystkich czynności 
serwisowych oraz wymiany p odzesp ołów kotła. 
Ponadto należy zachować minimalne wymiary 
p omieszczenia kotłowni p odyktowane p rzep isami 
p rawnymi. 
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Dan e tech n iczn e ko tła  HDG Pelletm aster 15 

Mo c: Jed n . 15 

M oc nominalna kW  15 
M oc minimalna kW  4,5 
W sp ółczynnik sp rawności % 90,8 
Dan e o g ó ln e:   
Klasa kotła 
(wg PN -EN  303-5:2002) 

 3 

D op uszczalne  ciśnienie rob ocze b ar 3 
M ax. temp . zasilania oC 95 
M in. temp . p owrotu oC 60 
Pojemność wodna l 100 
Ciężar netto kg 288 
U kład  sp alin :   
Temp . sp alin dla mocy nominalnej  oC 160 
Strumień masy sp alin dla p racy nominalnej kg/s 0,0100 
Temp . sp alin dla mocy minimalnej oC 80 
Strumień masy sp alin dla p racy minimalnej kg/s 0,0038 
W ymagany ciąg kominowy Pa 15 
Średnica czop ucha mm 130 
W ysokość czop ucha mm 1614 
Przyłącza p o  stro n ie w o d n ej:   
Z asilanie i p owrót D N  25 
Sp ust D N  15 
O p ory p rzep ływu p o stronie wodnej p rzy 
mocy znamionowej i ∆ T= 10 K 

Pa 700 

O p ory p rzep ływu p o stronie wodnej p rzy 
mocy znamionowej ∆ T= 20 K 

Pa 200 

                  Producent zastrzega sob ie możliwość wp rowadzania zmian technicznych 
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HDG Pelletm aster 15 
Przykład y ro zw iązań  ko tło w n i HDG Pelletm aster 
 

� Plan  ko tło w n i (p rzykład ) 

 

� System  2.0 - sch em at p o d staw o w y 

Z estaw ien ie u rząd zeń  in stalacji: 

1. Kocioł H D G  Pelletmaster 
2. Szafa sterująca p racą kotła kotła i p odajników 
p aliwa 
3. Pomp a ob iegu kotła 
4. Czujnik p oziomu wody w instalacji 
5. Termostat zanurzeniowy z tuleją 
6. Z b iornik akumulacyjny (zalecany Typ  PS - F) 
7. Rozdzielacz ob iegów grzewczych 
 

8. O b ieg grzewczy 
9. Pomp a mieszająca ob iegu grzewczego 
10.  Pomp a mieszająca ob iegu p rzygotowania 
c.w.u. 
11. Z awór mieszający 3-dr z nap ędem 
(niesterowany) 
12. Zb iornik c.w.u. 
 

 

 
 
 
 
U W AGA 
Przykłady zastosowania sp ełniają jedynie funkcję zalecenia, a ich komp letność i zdolność do 
funkcjonowania p owinny zostać sp rawdzone p rzez inwestora. Z astrzegamy sob ie możliwość 
wp rowadzania zmian wynikających z rozwoju oraz p op rawy funkcjonalności  technologii. D ostęp ne 
są inne schematy hydrauliczne kotłowni, np . wsp ółp racujące z kolektorami słonecznymi – p atrz 
"M ateriały do p rojektowania H D G  Bavaria". 


